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8. RULMANLARDA ONLEYiCi BAKIM

isletme sirasinda iginde rulman barindiran cihaz ve donanimlarin denetlenmesi ve bu sistemlere ait
bakim programlarinin giivenilir bir bicimde hazirlanmasi, diizenli uygulanmasi gereken ¢ok 6nemli bir
prosediirdir. Her ne kadar bir yataklama diizenindeki rulmanlarin émri esas itibariyle isleme sartlari
tarafindan belirleniyor olsa da; bu prosediirlerin uygulanmasi halinde, rulman 6mriini tayin eden baslica
unsur biz kendimiz oluruz. isletme sartlarinin agirhgina paralel olarak yataklama diizenine o denli sik
mudahale etmek mecburiyetinde kalmak maliyet arttirici bir sorundur. Rulmanin ve diger ¢evre elemanlarin
surekli izlenebilmesi halinde, rulmanda olusmaya baslamis hasarlar hakkinda 6nemli bilgiler elde etmek
miimkin olur. Bu sayede rulmanin tamamen bozulmasini beklemeye gerek kalmadan yenisiyle
degistirilmesini programlayabilme imkani ortaya cikar. Béylece, sadece yataklama diizeninin revizyon ve
bakimi icin planli durmalar haricinde, ani rulman arizalarindan dolayi isletme icin tehlikeli olabilecek
kesintiye ugramalar 6nlenmis olur. Rulmani ¢alistigl yerde izleme sikligi, takili oldugu o makine donaniminin
isletme icin ne kadar 6nemli olduguna ve rulmanin maruz kaldigi cevre sartlarina baglh olarak degiskenlik
gosterir.

Rulmani siirekli denetim altinda tutabilen bir takip sistemi yoksa (rulman élgme cihaz ve sistemleri),
bu is bakim personelinin kisisel tecriibelerine kalmis demektir. Titresim, giirilti seviyesi ve sicakliktaki
artislar ile yag sizintilari; rulmanin durumunun adam akilli gézden gegirilme zamaninin geldigine dair alarm
isaretleridir.

Rulmana dair ilk sorgulamalar performans testi esnasinda gergeklestirilir.

NOT: Bir vataklama diizeni viiksuiz ve vagsiz calistirrlmamalidir.

Rulmanin calisma sirasindaki glrilti seviye kontrold, rulman ses dedektérleri gibi bu amaca 6zel
tasarlanmis cihazlar yardimiyla yapilir, ya da rulman bir stetoskop, akustik tiip boru veya tahta cubuk
kullanilarak dinlenir. Rulmandan gelen ses diiz ve monoton olmalidir.

Sesteki dizensizlikler;

-(gicirti tlrd sesler) veya;

-sesin kesin bir ¢inlamaya dénismesi

-rulmana pislik girmesinden veya,

-yag kacaklari olmasindan veya,

-yataklama diizeni icinde hatali islenmis ya da hatali monte edilmis parca-rulmanin
hasarlanmaya basladigina dair ilk sinyallerdir.

Sicakliktaki degismeler termometre ya da isi elektrodlari ile kontrol edilir. Sicaklik, izin verilen maks.
Calisma sicakligina diizglin dogrusal bir sekilde artarak ulasiyorsa, rulmanda herhangi bir sorun yok
demektir.izin verilebilen maksimum ¢alisma sicakligina ulasma siiresi,rulman tipine ve biyiikligiine gére
degisir.

Sicakhktaki ani artislar;

- Yaglama sisteminde kacaklar oldugunda
- Yaga pislik karistigina,yanlis yag secildigine
- Takma isleminin hatali yapildigina,



- Rulmana asiri yik bindigine ya da

- Rulmanin radyal boslugunun yeterli olmadigina isaret eder.
Calisir durumdaki rulmanlarin ilk kontrolleri, sizdirmazligin ve yaglamanin durumu ile diger hareketli
baglanti parcalarinin durumunu anlamaya yonelik, yuvanin gézle muayene edilmesi suretiyle
gerceklestirilir.

Kontrol edilmesi gerekenler sunlardir:

-yag sizintisi olup olmadigina bakarak sizdirmazlik sisteminde bir bozukluk olup olmadigi;
-yataklama diizeninin diger hareketli parc¢alarinda yag kagaklari olup olmadigi

-periyodik olarak temizliginin yapiimasi gereken bir yaglama sisteminin kullanilip kullaniimadigi ve
yaglama sisteminin genel durumu

-rulmandaki,yuvadaki ya da merkezi yaglama sistemindeki yag seviyesi veya miktari ve yag besleme
tertibatinin diizgiin ¢alisip calismadigi;

-yagin goérindsi ve kalitesi (rulmandan bir miktar yag numunesi alinarak ayni tip hig¢ kullaniimamis
yag numunesi ile karsilastirilir.)

-isletme sicakliginda ani ve asiri artislar olma ihtimaline isaret eden, rulmanda renk
deformasyonlarinin (isil izler) meydana gelip gelmedigi

Yaglama maddesinin kontrolii sayesinde su bilgiler elde edilebilir:
- yagdaki renk degisimi yagin yaslanmaya basladigi anlamina gelir ki, cogunlukla bu durum, yagin hig
kullanilmamis yag numunesine gore viskozitesinin diistigl hallerde ortaya cikar

-yagin kirli renkte bir gdriiniim almasi, yuva elemanlarinin paslanmasindan dolayi yaga ¢apak karistiginda ya
da sizdirmazlik sisteminin bozulmasi yliziinden yaga metal disi zerreciklerinin girdigine isaret eder;

-kireglenme belirtileri yagin suyla temas ettigini gosterir.

Tum bu hallerde , yagin, uzmanlarca tavsiye edilen bir yag ile veya muadilleriyle degistirilmesini
Oneririz.

Gresle yaglanan rulmanlarin bakimi, gresle yaglama ilgili talimatlara gereken 6nemi vermeyi
gerektirir. Bunlar; yag degistirme araliklari, gres kalitesi; teknik uzmanlarca tavsiye edilen gres ya da
muadilleri ve gres besleme sistemlerinin temizlik sartlari ile ilgili talimatlardir.

Diger bir kontrol rulmanlarin ¢alisma esnasindaki girilti seviyeleri ile ilgilidir. Dz ve monoton
devam eden bir ses durumu rulmanin iyi ve diizglin calistigina isaret eder. Kesik kesik veya ¢cok yiksek seste
duyulan bir ses ya da “vuruntulu ¢alisma” tipinde bir ses, rulmanda hasar oldugunu gosterir ve bu taktirde
rulmanin sokilerek muayene edilmesi ve/veya degistirilmesi icap eder. Hasar baslangiglarinin en 6nemli
nedeni uygun olmayan yaglama, fakir yaglama ve yagin pislik ihtiva etmesi gibi olumsuzluklardan
oldugundan; yaglama sisteminin ve yagin kontrol edilmesi gerekir.

isletme sicakhgi, ani artislar ve olmasi gerekenden yiiksek degerler acisindan kontrol edilmelidir
(ancak yeni yaglanmis ya da yagi yeni degistirilmis rulmanlarin sicakligi ilk 24-48 saat icinde tabii bir artis
gosterir). Yiik sartlari degismeden kalmissa, sicaklik artisinin sebebi, yag kacagi veya rulmanda asiri yag
birikmesi olabilir.
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